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Ge- | ABMESSUNGEN WERKSTOFFE Nenn-| Ge- BESTELL-
wicht = mm druck | winde NUMMER
Wsight Dimensions NMaterials PN | Thread Part
Aporor. =mm Size Number
=kg | DN d D bar G Type
035 50 70 | 105 Pressmessing I MB 50 TW-Blindkappen Type MB nach DIN EN 14420-6 (DIN 28 450) fiir
KD = NBR Vaterkupplungen VK m. Kupplungsdichtung (KD). - Kette extra bestellen.
1,06 80 | 102 | 145 — 16 - —
hot stamped brass "TW" dust cap type MB acc. to EN 144206 (DIN 28 450) for VK
138 | 100 | 128 175 KD = NBR male couplings, with coupling seal (KD). - Order chain separately.
| D |
0.12 50 70 | 105 Pressaluminium eloxiert
KD = NBR
0,30 80 | 102 | 145 — 16 - ME 80 Al
hot stamped aluminium
046 | 100 | 128 | 175 KD =NBR ME 100 Al
0,33 50 70 | 105 Edelstanl 1.4408 MB 50 $S
KD = Hypalon CSM
077 80 | 102 | 145 stainless steel 16 - MB B0 5S
AlSI 316 7 INOX
1,18 | 100 | 128 | 175 KD = Hypalon GSM MB 100 55
wie Type 55, zusatzlich mit Werkstoff-
034 50 70 1105 Teflon® PFA-Beschichtung MB 50 558 Kennzeichnung
KD = PTFE L
078 | 80 [102 [145 _ ] . with material
like type SS, additionally 6 —— marking
th Teflon™ PFA It
120 | 100 [ 128 | 175 | e e MB 100 SSE
0,39 40 67 77 TW-Vaterkupplungen Type VK nach DIN 28450 mit Rohr-Innen-
gewinde nach DIN ISO 228 und einliegender Gewindedichtung (GD)
0,34 50 67 77 Pressmessing I
GD = Polyurethan "TW" male couplings VK according to DIN 28450 with female pipe
D&l 50 67 115 hot s.far&d brass G o VK 50 -2/ thread acc. to ISO 228 (BSF parallel), with caplive thread seal (GD).
GD = polyurethane
0.96 65 | 101 | 110 G2R' VK B0-24
16 Type VK D
0.78 80 | 101 | 110 G3 I 80 d |
BIT: fir Bitumen DN——] ‘
hig 2007 G und heille Qle u
0.78 80 | 101 | 110 GO = THERMORAG (H3D) G3 VK 80BIT
1,10 | 100 | 125 | 140 BIT: for bitumen up to G4 VK 100
2007 C and hot olls ~
110 | 100 [ 125 | 1ag || U THERMOPAG G4 | vk 100BIT T ] )
0.1 50 67 v Pressaluminium G2 { VK 50 Al} G
GD = Polyurethan
0.26 80 | 101 | 110 — % | G3 YK 80 Al
hot stamped aluminium
037 | 100 | 125 | 140 | OO = Polyuremane G4 | vk 100 A1)
p32 | 0| a7 | 77 Edelstahl 1.4408 G2 VK 50 55 EOELSTAM
GD = PTFE
0,70 &0 | 101 | 110 stainless steel 16 G3 YK 80 S5
AlSI 316 7 INOX
1,13 | 100 | 125 | 140 GD =PTFE G4 VK 100 55 .
HK1II Wer_kshtoff—
wie Type §S, rusatzlich Ennzeichnung
031 50 67 o Teflon® PFA Beschich- VK 50 5SE with material
tung, Abb. umseitig rl
069 | 80 |101 |10 | — 18 vk sosse [l T
J::_‘Eg;gn‘ilsbggtgg‘;ﬁf DN 100 hat 3 Kuppelleisten Abbildungen umseitig
112 | 100 | 125 | 140 as shown overlear v YK 100 8SE DN 100 with 3 locking cams. Pictures see overleaf
f.ON d, dy L= mm Type Knotenketten mit geharteten S-Haken - Chains with hardened S-hooks
0028 50 | 22 | 3.0 Ketle - Messing 200 K 200 DIN Schwere Ausfihrung DIMN 80 402 - Heavy type ace. to DIN 80 402
Haken : Edelstahl d1 d2
0038 80 | 22 | 30 — 300 K 300 DIN @ E 3 E S R
chain - brass
0050 100 | 22 | 35 | ooKs st steel 30 K 360 DIN - Emw— .
0,028( 50 22 3.0 Kette + Haken® 200 K 200 8§ Schwere Chemieausfahrung - Heavy fype for chemical industry
Edelstahl
0037 80 | 22 | 30 T 300 K 300 8§ @M —
0050|100 | 22 [ 35 stainiess steel 360 K 360 85
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Ge- | ABMESSUNGEN WERKSTOFFE Nenn-| Ge- BESTELL-

wicht = mm druck |winde NUMMER

Ieght Dimensions PN |Thread Part

Apgrox, = mm Materials Size Number

= kg | DN d D bar G Type

o4 50 67 77 Pressaluminim VB 50 TW-Blindstopfen Type VB nach DIN 28 450 fir Mutterkup plungen MK.

0,63 80 101 110 - 6 VE 80 Kette muik extra hestelltwerdi(smhe Seite 311)
hot stamped aluminium "TW" dust plugs type VB according to DIN 28450 for MK couplers

125 [100 ] 135 {140 (VB 100) Chain must be ordered separately (see page 311).

014 | &0 | 67 | 77 | vesom |

Pressaluminium . o )
o2r | 80 [101 | 110 — 16 | vwaoa || Type VB "‘ ‘
hot stamped aluminium

040 [ 100 [ 125 | 140 VB 100 Al

0,04 50 67 v Palyamid (Nylon) 6 VBESOP

glasfaserverstarkt Micht fiir ‘ ‘
012 80 | 101 110 — [ - VB 80 P Dr‘.lck;belneb l 4 |
Polyamide, not for .

016 | 100 | 125 | 140 glas fiber reinforced 25 Y¥B 100 P pressure operation

0,29 50 67 77 Edelstahl 1.4408 VB 50 55

072 [ 80 | 101 | 110 e 16 - VB 80 38

stainless steel
115 [ 100 [ 125 | 140 AISI 316 Ti/ INOX VB 100 55
0,30 50 67 77| wie Type $5, zusatzlich VB 50 SSE mit Werkstoff-
Teflon™ PFA Beschichtung 1 VB 80 S9F Kennzeichnung

ars | 0 [ or [ [ A (s || o
like type S5, additionally :;:’;(Tfe”af

116 | 100 [ 125 | 140 | with Teflon™ PFA coating VB 100 S5E ¢

0,70 50 70 100 G2 I MK 50 I TW-Mutterkupplungen Type MK nach DIN 28 450 mit Rohr-Innen-

Pressmessing gewinde nach DIN ISO 228 und einliegender Gewindedichtung (GD)
GD = Polyurethan und Kupplungsdichtung (KD). Serienmakig mit Hebelarretierung.
0,70 50 70 | 100 KD = NBR G2 MK 50 BIT .
hot sran;c‘ brass "TW" couplers fype MK according fo DIN 28450 with female pipe
077 50 70 | 100 GD = polyurethane G2'A MK 50 - 2" AG thread according to ISO 228 (BSP paraliel), with captive thread seal
KD = NBR (GD) and coupling seal (KD). Leveriocking integrated as standard.
15¢ | 80 [ 102 | 138 % [az || M8 | ! D -
g d -
BIT: fur Bitumen bis . ‘ |
155 80 | 102 | 138 2000 G und heike Ole G3 MK &0 BIT { /
G0 = THERMOPAS HED) Type MK |
271 [ 100 | 138 | 171 KD = VAMAC Ga | w100
BIT: for bifumen up fo
271 [ 100 | 128 | 171 200" G and hot oils G4 | MK 100BIT
= KD
0,24 50 70 | 100 Ggr-essgﬂlfusrﬂphgan G2 {MK 50 Al} I — :a GD
0,59 80 | 102 | 138 KD ZheR 8 G3 MK 30 Al =
E — ! -
not stamped brass —DN
GD = polyurethane G——
092 [ 100 [ 128 | 171 KD = NBR G4 {MK 100 Al}
0,66 50 70 | 100 Edelstanl 1.4408 G2 MK 50 S
GD = PTFE
133 | 80 102 | 138 | KD =HypalonCSM % |G3 | MKBsoSS
stainless steel

224 | 100 | 128 |17t AISI 310/ INOX G4' | MK 10055
wie 88, zusatzlich mit it _

0.1 50 0] 100 aktiver Hebelsicherung Ge (LR EOS3)

(siehe Information 6.06)

1,38 80 [ 102 | 138 — 18 Ga M- 30 55 E
like S8, additionally with B
active Safeguard lever .\ ]

229 | 100 [ 128 | 171 (see Information 6.06) G4 MK-A 100 & "m'

5%

0,63 50 70 | 100 [|wie §8 Kronenstick zusstz! MK 50 SSE

Teflond PFA Beschichtung , -
wie umseitig abgebildet NEU . Type MK-A...SS

138 g0 102 138 —_ 18 MK 80 5SE mit aktiver Hebelsicherung
lixe S8, crown piece add. —

Teflon™ PFA coating NEW : Type MK-A_._SS

240 | 100 | 128 | 171 as shown overieaf MK 100 SSE with active Safeguard lever

Kupplungsdichtungen KD siehe Seite 316/393. Gewindedichtungen GD siehe Seiten 387 + 389

Coupling Seals KD see page 316/393. Capfive Thread Seals see pages 367 + 389.
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Ge- |Abmessungen WERKSTOFFE GEYYINDE- BESTELL-
wicht = Mm GROSSE NUMMER
Wesght | Dimensions Materials Thread Part
Aporaz, = mm Size Number
Gehause Dichtungen
~kg | DN D Body Seals G Type
024 | 50 |697 Go TWK 50 Kronenstick for TWikupplung MK nach EN 14420-6 (DIN 28450)
' ' mit Rohr-Innengewinde nach ISO 228 mit einliegender Gewinde-
.24 50 | a7 GD=Polyurethan g TWK 50 BIT dichtung (GD)u. Kupplungsdichtung (KD). Betriebsdruck bis PN 16
g : KD =NBR J—
o i i Crown piece for "TW" coupling MK according to EN 14420 -6
0.31 | 50 | 697 GD=polyuretnane | G 17" AG | TWKS0-1hAG | (DI 28450) with female pipe thread ace. to ISO 228 (BSP paraliel)
KD =NBR with captive thread seal (GD) and coupling seal (KD). — Working
u pressure up lo PN 16
033 | 50 |69.7 Pressmessing BIT 32" AG TWK 50-2 AG
— flr Bitumen
055 | 80 | 10 frot bis 200°C wndt || G 3" TWK 80
stamped heize Ol
brass GD =
055 &0 | 1 THERMOPAC G3 TWK BOBIT
(HBD)
138 | 80 | 101 KD=VAMAC [l 3 aG | TWKB0-3AG
BiT: T TWK
for bitumen u « ype
0.91 | 100 | 127 up o 200° C G4 TWK 100 *1
and hot oils
0.91 | 100 | 127 G4 TWK 100 BIT
Pressaluminium | GD=PU .
0.20 | 80 101 hot stamped aly | KD =NBR G3 TWK 80 Al
0,21 B0 | 69,7 Edelstanl G2 TWK 50 55
1.4408
I GD=PTFE [ENNE LS TAHI
0.50 | &0 101 stainless KD =Hypalon Gy TWK 80 55 RO
sleel 1.4408 (CSM)
AISI 316 Ti/ firé
085 | 100 | 127 INGX G4 TWK 100 85
wie Type §§, rusatzlich J mit Werkstoff-
022 50 [ 697 Teflon® PFA Beschichtung der G2 TWK 50 SSE Kennzeichnung
flllssigheits benetzten Teile with material
051 | 80 | 101 — as TWK 80SSE [l maning
like type §S, additional
Teflon PFA coating for parts .
0,86 | 100 | 127 in contact with liquid G4 TWK 100 55E "
Spannring mit Hebel fur Tw-Kupplung MK nach EN 14420- 6
649 50 70 TN (DII\_I 28 450), mit Verdrehsicherung aus rostfreiem Stahl.
Pressmessing Betriebsdruck bis PN 16
1.00 80 102 hot sranEd brass - TWM 80 Coupling nut with lever for "TW"” coupling MK acc. fo EN 14420-6
(DIN 28450), with coupling lock of stainless steel. WP upto PN 16
1.65 | 100 | 128 TWh 100 i d |
Pressaluminium g}\
039 | 80 | 102 hot stamped aluminium TWM B0 Al
Type TWM 1
045 50 70 TWM 50 5§
0.88 | 80 | 102 - TWM 80 55 I
139 | 100 | 128 Edelstahl 1 4408 TWM 100 55 *1
stainless steel
048 | =0 70 AISI 316 Ti / INOX (TWM-A505S)
NEU : TWM-A_..SS
0.91 80 | 102 - TWWh-AB0SS mit aktiver Hebelsicherung
NEW : TWM-A_. 88
142 | 100 128 TihA-A 100 88 with active Safeguard lever
0,14 (50) 100 Pressmessing, TWH 50 Ersatzhebel komplett mit Niet, Kipphebelund Feder
’ Aretierteile aus _
ozt | @ | 110 nichirostendem Stanl . Spare lever complete with pin, tipping lever and spring
i 160) hot stamped brass -
arresting parts of
0.7 | (1o0y | 120 stainless steel TWH 100 Type TWH
Wegen der schwierigen Montage des Arretierringes wird empfahlen, in der Grake
4 DN 100 nur komplette Mutterkupplungen Type MK 100 (siche Seite 313) zu bestellen
It is recommended to order only oompfere-_femare couplings MK 100 (see page 313)
because of the difficult assembly of the arresting ring.
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TW-Kupplungen Spezialhebel

TW-Kupplungen nach DIN 28450 / EN 14420-6 (\W ]

werden seit Uber fiinfzig Jahren eingesetzt. Sie k

sind preiswert, selbst nachdichtend und aufgrund Verdrehsicherung
ihrer Verdrehsicherung auch bei Vibrationen sicher. coupling lock
Voraussetzung fiir eine einwandfreie Funktion der | | | | | =

Verdrehsicherung ist das komplette Anlegen des
Hebels, damit die Zahne des Hebels in den
Zahnkranz der Kupplung greifen kénnen.

Bei einigen Ubergangskupplungen ist dies nicht
maoglich. Um auch flir solche Falle eine einwandfreie
Arretierung zu gewahrleisten, sind fir Messing-
Mutterkupplungen die Spannringe mit Hebel
TWM 50 und TWM 80 jetzt auch mit gekrépftem
Hebel lieferbar; Beispiele fir Problemlésungen
siehe umseitig.

Spannmutter mit Hebel, Standardausfiihrungen
Coupling nut with lever, standard form

Die gekropfte Ausfiuihrung des Hebels erméglicht
den Kupplungsvorgang in bekannter Weise, ohne
dass es zum Neigen des Hebels an der Uber-
gangskupplung kommt.

Diese Losung verhindert Sicherheitsrisiken und
ermoglicht eine freie Bewegung des Hebels in
jeder Lage.

TW couplings to DIN 28450 / EN 14420-6 are in
use for more than fifty years. They are economical

and provide a leak-free, single-handed connection. . . .
. . . Spannmutter mit Hebel, gekrépfte Ausfiihrungen
Due to their coupling lock they are safe against Coupling nut with bent lever

vibrations during operation.

For the coupling lock, the lever should at least be
in a vertical position.

With some adapter couplings this "close fit" of the
lever is not possible. To provide a flawless arrest
also in these cases, we now offer our brass
coupling nuts TWM 50 and TWM 80 alternatively
with a bent lever. Examples of problem solutions
with these coupling nuts see overleaf.

The bent lever allows to couple as usual - the lever
is not tilted when a larger adapter is opposite, and
can be closed safely.

This solution avoids safety risks and permits a free )
movement of the lever in any position. ks TWM 80 - 32°
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GE- | GROSSE WERKSTOFFE GEWINDE/ BESTELL-
VICHT DN KUPPLUNG NUMMER
Wisight Size Materials Thread/ Part
Approx. DN Coupling Number
=kg | mm | in GI/K Type
290 | 50| & Messil G2"A KWz 2" Kessebwagen-Zwischenstiicke KWZ, einerseits Eisenbahn-Kessel-
cD SWIL'FESFIEDunan wagengewinde 51/2" nach alter DIN 11, mit einliegender Dichtung
295 g | 3 s 2l aaa I KWZ 3" GD 512" It Tabelle, andererseits Schlauchanschlul wie abgehildet
brass —
B GD 514" = NBR Rail car adapter type KWZ, one end with rail car thread 51/2"according
285 | 100 | 4 G4" A KWZ 4" to old DIN 11 (Whitworth), with capfive seaf GD 512", oiher end hose
connection as shown.
106 | 50| 2 Aluminium G2"A {KWZ 2" A} — X
0% g0 | o GD 5'/2" = Perbunan 2| a3 a I KWE 5 Al
‘ suminam i ° KWZ
097 (100 [ 4" GD 512" = NER G4 A KWZ 4" Al mitAuE.engewinde”
nach DIN [SO 228
" . . mit stirnseitiger
260 | o0 | 2 Edelstani 1.4401 G2"A KWZ 2" 55 Dichtflache
GD512"=PTFE W
285 | 80| ¥ cel e 3 P o LIS
stainless steel R G3'A Kwe 3 88 with ext. pipe thread ") |
- AISISTEL/INOX | fre acc. lo DIN ISO 228
240 1100 | 4 GD5'2"=PTFE G4" A KWZ 4" 38 (BSP parailel) with
ffat sealing surface
1 Sonderausfihrung KWZ mit Rundgewinde-3 chlauchanschiug nach DIN 405 umseitig.
Special type KWZ with hose connection with knuckie thread acc. to DIN 405 see overiear. GD 51"
,) Sonderdichtungen GD 81/’ aus Hypalon, Polyurethan, Vilon, Thermopac umseitig. ¥
Special seals GD 51/2" of Hypalon/CSM, Polyurethane, Viton/FKM, Thermopac see overlear. -
" Messin:
326 | 50| 2 D5 o pebunan VK 50 KWZ x VK 50
GD = Polyurethan
370 | 80| ¥ et vkso (| kwzxvkeo KWZ-VK
) GD 51/2"= NBR mitVK - Kupplung
395 | 100 | 4 GD = poiyurethane YK 100 KWZ x VK 100 nach DIN 28450
K Aluminium —
122 B0 | 3 aluminium VK B0 Al KWZ x VK 80 Al with VK coupling
acc. to DIN 28450
291 50 | 2 Edelstanl 1.4401 VK 50 55 KWZ x VK508S
GD 52"/ GD=PTFE
328 | 80| 3 stainless steel oL VK 80 55 KWZ x VK B0 55
AISI316L/INOX @'
355 | 100 | 4" |GD5Y2"/GD=PTFE VK 10088 | KWZxVK1008S
" Messing o
363 | 50 2 GD 512" /KD = Perbunan MK 50 KWZ x MK 50 - 45
GD = Polyurethan
450 | 0| 3 — weso || kwzxmeao-s: || KWZ-MK
B GD 512"/KD = NBR mit MK - Kupplung
560 | 100 4 GD = polyurethane MK 100 KWZ x MK 100 nach DIN 26450,
- AR Kurze Ausfithrung 3)
155 80| 3 aluminium MK 80 Al KWZ x MK S0 AI —
with MK coupling
32 | 50| 2 Edelstahl 1 4401 MKE0SS | KWZxMKEDSS ™ | acc toDIN 28450
GD 512"/ GD =PTFE Short type 3
40 | 80| @ KD = Hypalon/CM MKB0SS | KWZxMK80ss
stainless siee/ =) Siehe auch Ricksele
515 | 100 [ & Alsi316 Ti/inox LEre MK 10088 | KWZxMK100S5 | ) also see overleal
3 Lange SonderausfOhrung mit garg umklappbarem und arretiernarem Hebel umseitig
Long special type permitting to entirely fold back and arrest the lever. see overlear
B Messin
3\53 50 2 GD 52" /KD = gemunan Storz G KWZ % Starz
GD = Polyurethan KW?2Z -Storz
411 | 80 [ 3 brass Storz B KWZ x Storz B
- GD 512"/KD = NBR :‘”STWZ'FES‘HDIN
505 100 [ 4 GD =poiyurethane Slorz A KWZ x Storz A upplung nac
" Aluminium X _ R
1,32 50 2 GD 5'/2" /KD = Perbunan Storz C Al KWZ x Starz C Al with SIQJ’Z coupling
GD = Polyurethan according to DIN
136 | 80| 3 P —— Starz B Al KWZ x Starz B Al
i GD 5Y2"/KD = NBR
188 (100 | 4 GD = polyurethane Storz & Al KWZ x Storz A Al
325 | 50 2 Edelstan! 1.4401
6D 51" GD 2 PTFE Storz C S8 | KWZ x StorzC 89
KD = Viton / FKM
415 [ 80| 3 O ey | Sl0ZBSS | KWZ x StorzBSS
stainless sieel @y
47 [t00 [ 4 | AsISTELANOX KPS | Storz ASS | KWZ x StorzASS
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Kesselwagen-Abfiillkupplungen

1

2

Rail car thread according to old DIN 11

Eisenbahn-Kesselwagengewinde nach alter DIN 11

Rundgewinde nach DIN 405-gemat DIN 14 555 fUr Olalarm-Fahzeuge der Feuerwehr
Kntckle thread acc. to DIN 405 -according to DIN 14 555 for fire brigade oil alarm vehicles

Ge- WERKSTOFFE SCHLAUCHANSCHLUSS BESTELL-
wicht GEWINDE oder KUPPLUNG NUMMER
Weight fifaterials Hose Inlet Part
Aporox, Thread or Coupling Mumber
= kg DN G/K Type
6,6 AR e T 80 [Gcaams KWK 3" Ms Kessehwagen-Abfillkupplung KWK, it Abfilkrammer DN B0 (3]
piD ?NER 9 mit einliegender Dichtung KD, andererseits mit Schlauchanschiuss
67 e, 100 G 4" A Ms KWK 4" Mg wie abgebildet. Spanngestell mit Klemmbacken aus Stahl verzinkt.
elbow aiuminium L
coupling brass i 3 Rail car discharge coupling type KWK with elbow DN 80 (3"), with
83 KD = NBR 100 52" AMs Ul KWK 51" Ms captive seal KD, other end hose connection as shown. Clamping
device and clamps of galvanised steel.
5.8 : 80 GIAA KWK 3" Al
Krirmmer Aluminium
KD = NBR
62 i 100 G4" A Al (KWK 4" Al)
elbow aiuminium KWK
67 PRy 100 |sEAM 1| Kwksy Al
mit Aukengewinde
G = Rohrgewinde
7.0 50 Rd 76x /585 2| KWK 78 88 nach DIN1SO 228
Krimmer Edelstahl 1 4571 (VaA) .
69 KD = PD KWK TM 80 G3ASS KWK 3" 85
Tl with male pipe thread
elbow Stainless Steg] p=sww [ W G =BS8Pparallel
78 AISI316 L/ INOX | Fedr 100 | G4*ASS KWK 4" 53 ace. to DIN 150 228
KD = PD KWK Tid
103 100 5" A 8S 1| KWK 51" S8

KWK -VK
mit VK-Kupplung
nach DIN 28450

with VK-coupling
ace. fo DIN 26450

KWK - MK
mit MK-Kupplung
nach DIN 28450

with MK-coupling
acc. to DIN 26450

6.8 KrummerA\umin_\um 50 VK 50 Ms KWK x VK 50
Kupplung Messing
66 T B0 | VK80 Ms KWK x VK 80
elbow aluminium
coupling brass
78 pal et 100 | VK100 Ms KWK x VK 100
61 Krimmer + Ku_pﬁung Aluminium 80 VK 80 AI KWK % VK 80 AI
elbow + coupling aluminium
Krurmmer + Kupplung
7.8 b AT P Akie a0 VK 50 85 KWK x VK 50 S5
KD = PD KWK TM
76 S 80 VK 80 85 KWK x VI 80 SS
elbow + coupling stainless steel
AISI316 L /INOX s
9.1 S b e L 100 | vk 100 S8 KWK x VK 100 58
7.2 Krummer Aluminium 50 MK 50 Ms KWK x MK 50
Kupplung Messing
KD = NBR
73 s 80 MK 80 Ms KWK x MK 80
elbow aluminium
coupling brass
94 e ks 100 | MK100Ms | KWK x MK 100
gy | FIMMEr S KUPPIUNG UMM g f e g gy KK X MK 80 Al
elbow + coupiing aluminium
Krimmer + Kupplung
8.1 it P s 50 MK 50 S5 KWK x MK 50 55
KD = PD KWK TM
83 —— a0 MK 80 55 KWK % MK 80 S5
elbow + coupling stainless steel
AISI 316 L/INOX [
10,4 KD = PD KWK TM 100 MK 100 58 KWE x MK 100 55
71 Kriummer Alurmniniurn 50 Storz © Ms
Kupplung Messing KWK x Starz €
KD = NBR
7.0 i Sl 80 Storz B Ms KWK x Storz B
coupling brass
89 BN 100 Storz A Ms KWK x Storz A
6.8 . ) 50 Storz C Al KWK x Storz C Al
Krimrmer + Kupplung Aluminium
KD = NBR
6.2 ws 80 Storz B Al KWK x Storz B Al
elbow + coupling aluminium
76 KD =NBR 100 | Storz A Al KWK x Storz A Al
Krimmer + Kupplung
841 Edelstant 14571 (V4A) 50 Storz & S5 KWK x Storz G 55
KD = PD KWK TM
85 I 80 Storz B 55 KYYK x Storz B 55
elbow + coupling stainiess steel
105 | ARLRERE ey 100 | Storz ASS KWK x Storz A 85

KWK -Storz

mit Storz-Fesi-
kupplung nach DIN

with Storz coupling
acc. to DIN

CRER - eine starke Verbindung




